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C. téma
1. Vrtani, vyhrubovani, vystruzovani a vyvrtavani

- vyznam, princip a pouZiti, fezné podminky

- definice technologii pro vyrobu vnitfnich valcovych ploch

- nastroje - druhy, konstrukce, popis, pouziti, geometrie, upinani
- vrtaci a vyvrtdvaci stroje

Brouseni rovinnych ploch

- princip brouseni, brousici stroje, brousici nastroje, brousici materialy

- druhy a zplsoby brouseni a jejich pouziti

- volba nastrojua jejich upinani, orovnavani a vyvazovani a volba feznych podminek
- brousici a ustavovaci pomtcky, kontrola rovinnych ploch

Brouseni valcovych ploch

- princip brouseni vnéjsich i vnitfnich ploch, brousici nastroje, brousici materialy

- druhy a zplsoby brouseni a jejich pouziti

- volba nastroju jejich upinani, orovnavani a vyvazovani a volba feznych podminek
- brousici a ustavovaci pom{cky, kontrola valcovych ploch

Méreni - méridla pevna a stavitelna

- vyznam, chyby, druhy, metody a vyhodnocovani méreni

- pevnda méfidla - definice, princip, druhy, pouZiti

- stavitelnd méridla - definice, princip, druhy, pouziti

- vyrobni presnost méfidel, kontrola presnosti méridel - korekéni krivka

Licovani

- vyznam, zakladni pojmy,

- rozbor licovaci znacky, soustavy licovani

- oznacovani licovanych rozmérl — zpUsoby
- netolerované rozméry

Silové pomeéry pfi tfiskovém obrdbéni, fezné podminky

- fezné sily a fezny odpor pfi obrabéni — definice, slozky, pomér, vztah slozek,
pfikon

- Kienzlelv princip zakon, vypocet feznych sil (pomoci slozek, mérného odporu,
Kienzleova koeficientu)

- Cinitelé ovliviaujici feznou silu a fezny odpor

- vypocet feznych podminek —v, n, s, t, F, P
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7. Zaklady programovani
- vyznam a pouziti programovani, druhy informaci
- znak, slovo, blok, format bloku,
- druhy a zplsoby programovani, souradné systémy, fidici systémy
- CAD/CAM systémy, vyuZziti pocitacové podpory

8. Nastroje pro soustruzeni, opotiebeni a trvanlivost nastrojt
- zdakladni ¢asti a konstrukce, druhy a pouziti nastroj
- zasady volby ndstroje pro soustruZeni, trvanlivost a Zivotnost ndstroje
- geometrie nastroje - teoretickd, pracovni
- druhy a popis mechanizmu opotfebeni, Cinitelé ovliviiujici opotfebeni a zasady
pro ostfeni noz(i

9. Soustruzeni vnéjsSich a vnitfnich valcovych osazenych ploch
- definice, pohyby, fezné podminky,
- nastroje, volby, upnuti, vyloZeni, nastaveni
- vliv nastaveni na geometrii pfi fezani - pracovni ahly
- zplsoby soustruzeni osazenych ploch

10. Zapichovani, upichovani, vypichovani
- vyznam zapichovani, upichovani, vypichovani
- nastroje, upnuti, nastaveni, provedeni, pouziti
- fezné podminky

11. Zhotovovani ostrych zavitl
- charakteristika ostrych zavitd, druhy, oznacovani, a pouziti
- zplsoby vyroby vnéjsi a vnitfni zavity, popis, nastroje
- volba feznych podminek, volba ndstroja — fezani a tvareni
- kontrola zavitl — vnéjsich, vnitfnich

12. Soustruzeni pfi sloZitém upnuti obrobku
- vyznam, a poutziti sloZitého upnuti obrobku
- upindni na desky, trny, dhelniky
- upindni soucasti s vystfednosti
- podepirani obrobk( v opérkach - ucel a provedeni

13. Soustruzeni tvarovych ploch
- charakteristika tvarové plochy - kuzelové, kulové, obecné
- soustruzeni zakladnimi soustruznickymi ndstroji
- soustruZeni tvarovymi nastroji, sdruzenymi posuvy, kopirovanim
- volba rfeznych podminek

14. Fyzikalni podstata procesu tfiskového obrabéni
- druhy oblasti, mechanizmus vzniku tfisky
- druhy tfisek, upravy tvaru trisky
- narlstek, zpevnéni materialu
tepelna bilance
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15. Materialy feznych nastroju
- nastrojové oceli, slinuté karbidy, rezna keramika, supertvrdé materidly
_ rozdéleni, slozeni, oznacovdni, vlastnosti
- praktické pfiklady pouZiti
- vyroba SK slinovanim, vyroba slinovanim PKD a PKBN povlakovani PVD a CVD

16. Obrobitelnost
- vyznam pojmu obrobitelnost
- Cinitele, majici vliv na obrobitelnost
- etalony, etalonové podminky, etalonova rychlost,
- kategorie, skupiny a tfidy obrobitelnosti, koeficient obrobitelnosti

17. Nastroje pro frézovani
- charakteristika a rozdéleni podle hledisek
- zdakladni tvar a geometrie zubu '
- zpUsoby vyroby fréz
- opotfebeni, zplsoby ostreni

18. Frézovani rovinnych, pravouhlych, osazenych a Sikmych ploch
- zakladni pohyby pfi frézovani, fezné podminky
- zpUsoby frézovani, vlastnosti, pouziti
- volba, upnuti a nastaveni nastroje
- upinani polotovaru

19. Frézovani drazek
- vyznam, druhy a pouziti drazek
- volba a nastaveni nastroje
- zpUsoby frézovani drazek

20. Tvareci technologie zpracovani plastl
- zakladni rozdéleni plastovych vyrobk( — material, ucel pouziti, technologie
- tvareci technologie cyklické - vstfikovani, lisovani, odlévani, maceni
- tvareci technologie kontinudlni - vytlatovani, vdlcovani, nandseni smési na
podlozku

21. Tvarovaci a dopliikové technologie zpracovani plastt
- zakladni rozdéleni plastovych vyrobkd — material, icel pouziti, technologie
- tvarovaci technologie — tvarovani, ohybdni, obrabéni
- doplrikové technologie — michani, hnéteni, granulace, ohfivani smési

22. Technologicky proces vstfikovani
- definice vstfikovani, zpracovavané materialy a typické priklady pouziti
- faze technologického procesu vstfikovani — termoplast(, reaktoplastd (RIM)
- technologické varianty procesu vstrikovani — podle zplsobu plastikace,
- vstfikovaci stroje (podle usporadani forem) a zafizeni (Sneky, trysky)
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23. Technologicky proces vytlacovani

definice vytladovani, zpracovavané materidly a typické priklady pouziti

faze technologického postupu vytlacovani — vytlacovaci linky

technologické varianty procesu vytlacovani — podle typu vytlacovacich stroju
vytlaCovaci stroje a zafizeni (Sneky, pasma Snekd, vytlaovaci hlavy, kalibrace
profil()

24. Technologicky proces vyfukovani

definice vyfukovani, zpracovdvané materidly a typické priklady pouziti
technologické varianty procesu vyfukovani (vstfikovaci, vytlacovaci, s dlouzenim,
3D)

faze technologického procesu jednotlivych variant vyfukovani

pouzivané stroje a zafizeni podle technologické varianty

25. Technologicky proces lisovani a pretlacovani

definice lisovani, zpracovavané materialy a typické priklady pouZiti

faze technologického procesu cyklického lisovani

prehled tvarecich listi — etdZové, rotacni, lisy pneumatik a dopravnich pasu,
kontinudlni

princip pretlacovani — pretlacovaci lisy

Schvdlila predmétova komise strojirenskych obor( 24. 9. 2024

Zodpovida: Ing. et Bc. Zmeskalova Leona



